
第 1 页 / 共 2 页

吉林超精密模具加工

发布日期: 2025-09-29

    通过设计使同学获得课堂讲授不易掌握的冲模结构知识；培养同学的设计、计算和
绘图能力，培养同学解决精密模具加工范围内工程问题的能力。2、设计的要求1)巩固和扩大本课
程所学的理论知识。2)综合运用本课程和其它课程的知识，能够设计一般精密模具加工零件的工
艺过程和模具。3)进一步提高设计、计算和绘图能力，熟悉工程计算方法和技巧，正确绘制装配
图和零件工作图，要求做到：字体端正，图面整洁。通过编写计算说明书，提高总结技术问题与
编写报告的能力。4)熟悉使用机械零件手册、精密模具加工设计资料（如《模具设计与制造简明
手册》、《冷精密模具加工模具结构图册》）、技术规范、国家标准(如《冷冲模国家标准》)以
及其它技术资料。5)树立正确的设计思想，设计必须从实际出发，在设计中培养同学认真踏实的
工作态度和工作作风。3、设计的工作规划应充分研究设计任务书，了解产品用途， 耀盛万丰电
子科技（昆山）有限公司是一家专业提供精密模具加工的公司，欢迎您的来电哦！吉林超精密模
具加工

    是国家高新技术企业。公司致力于工业机器人自动化产品、上下料机械手、精密模
具加工机械手、精密模具加工自动化、自动端子机、码垛机械手、送料机械手、锻压机械手的研
发、制造与销售。捷普森品牌工业机器人自动化产品***运用于精密模具加工、锻压、焊接、搬运、
码垛、加工、喷涂、装配、检测等自动化工业生产，为工业企业解决用工难、效率低等迫切问题。
公司的研发团队持续的研究、试验、改进工业机器人在工业企业中的具体运用，为客户提供自动
化生产的整体解决方案，公司同时可以为客户量身定做工业自动化产品。我们坚信自动化生产是
工业企业提升企业竞争力的必经之路，我们坚持“持续技术技能创新、持续满足客户需求”的宗
旨，为工业企业提供“**适合”的“高性价比、操作简便”的工业机器人自动化产品.主营：冲床
自动化、送料机械手、精密模具加工自动化、上下料机械手、自动端子机、码垛机械手、锻压机
械手。吉林超精密模具加工耀盛万丰电子科技（昆山）有限公司是一家专业提供精密模具加工的
公司。

    本实用新型采用如下技术方案:[0006]一种精密模具加工端子检测设备，包括机箱、
设置于所述机箱内的检测装置、与所述检测装置电连接的PC显示器及控制装置，所述检测装置包
括安装板、导向板、导向棘轮、传送带、驱动电机、升降架、同轴光源和工业相机，所述导向板
和所述升降架均设置于所述安装板，所述同轴光源和所述工业相机滑动设置于所述升降架，所述
驱动电机的输出端连接于所述传送带，所述导向棘轮设置于所述传送带的一端，所述传送带设置
于所述升降架的底部。[0007]作为本实用新型所述的精密模具加工端子检测设备的一种改进，所
述导向板的数量设置为两个， 所述升降架的数量设置为两个，两个所述升降架分别位于所述传送
带的两侧。[0010]作为本实用新型所述的精密模具加工端子检测设备的一种改进，每个所述升降
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架上均有一个所述同轴光源和一个所述工业相机，且所述同轴光源位于所述工业相机的下
方。[0011]作为本实用新型所述的精密模具加工端子检测设备的一种改进。

    手表里有80%是精密模具加工件；电视机，收录机，摄像机里有90%是精密模具加工
件；还有食品金属罐壳，钢精锅炉，搪瓷盆碗及不锈钢餐具，全都是使用模具的精密模具加工加
工产品；就连电脑的硬件中也缺少不了精密模具加工件。但是，精密模具加工加工所使用的模具
一般具有性，有时一个复杂零件需要数套模具才能加工成形，且模具制造的精度高，技术 高，是
技术密集形产品。所以，只有在精密模具加工件生产批量较大的情况下，精密模具加工加工的优
点才能充分体现，从而获得较好的经济效益的。当然，精密模具加工加工也存在着一些问题和缺
点。主要表现在精密 密模具加工件约96万吨/，家用空调和冰箱精密模具加工件100万吨/。业内
专家预计，随着精密模具加工成形行业比较大用户市场--汽车行业今后继续迅猛发展。耀盛万丰
电子科技（昆山）有限公司为您提供精密模具加工，有想法可以来我司咨询！

    拉形的适用对象主要是制造材料具有一定塑性，表面积大，曲度变化缓和而光滑，
质量要求高（外形准确、光滑流线、质量稳定）的双曲度蒙皮。拉形由于所用工艺装备和设备比
较简单，故成本较低，灵活性大；但材料利用率和生产率较低。旋压是一种金属回转加工工艺。
在加工过程中，坯料随旋压模主动旋转或旋压头绕坯料与旋压模主动旋转，旋压头相对芯模和坯
料作进给运动，使坯料产生连续局部变形而获得所需空心回转体零件。[2]整形是利用既定的磨具
形状对产品的外形进行二次修整。主要体现在压平面、弹脚等。针对部分材料存在弹性，无法保
证一次成型品质时，采用的再次加工。胀形是利用模具使板料拉伸变薄局部表面积增大以获得零
件的加工方法。常用的有起伏成形，圆柱形（或管形）毛坯的胀形及平板毛坯的拉张成形等。胀
形可采用不同的方法来实现，如刚模胀形、橡皮胀形和液压胀形等。翻边是沿曲线或直线将薄板
坯料边部或坯料上预制孔边部窄带区域的材料弯折成竖边的塑性加工方法。翻边主要用于零件的
边部强化，去除切边以及在零件上制成与其他零件装配、连接的部位或具有复杂特异形状、合理
空间的立体零件 刚度。在大型钣金成形时，也可作为控制破裂或折皱的手段。耀盛万丰电子科技
（昆山）有限公司精密模具加工值得用户放心。吉林超精密模具加工

精密模具加工，就选耀盛万丰电子科技（昆山）有限公司。吉林超精密模具加工

    提高了车辆的碰撞强度和安全性能，因此成为车用钢材的重要发展方向。但随着板
料强度的提高，传统的冷精密模具加工工艺在成型过程中容易产生破裂现象，无法满足度钢板的
加工工艺要求。在无法满足成型条件的情况下，目前国际上逐渐研究超度钢板的热精密模具加工
成形技术。该技术是综合了成形、传热以及组织相变的一种新工艺，主要是利用高温奥氏体状态
下，板料的塑性增加，屈服强度降低的特点，通过模具进行成形的工艺。但是热成型需要对工艺
条件、金属相变、CAE分析技术进行深入研究，目前该技术被国外厂商垄断，国内发展缓慢。[2]
精密模具加工解决方案编辑过去在生产深冲或者重冲工件，大家都认为耐压型（EP）润滑油是保护
模具的比较好选择。硫和氯EP添加剂被混合到纯油中来提高模具寿命已经有很长的历史了。但是
随着新金属--度钢的出现，环保要求的严格，E 基润滑油都会变薄，有些情况下会达到闪点或者烧着
（冒烟）。吉林超精密模具加工


